TECHNISCHES MERKBLATT

KREISEL Sanierglatte

KREISEL Sanierglatte

EIGENSCHAFTEN:

Mineralischer Werk-Trockenmortel nach DIN 18557, Mortelgruppe CS | nach EN 998 — 1. Geprift
nach den giltigen WTA-Richtlinien; bestehend aus Portlandzement, WeiRkalkhydrat und
speziellen Sanden bis 0,5 mm sowie organischen Additiven.

ANWENDUNGSGEBIET:

Als Endbeschichtung auf trockenen aufgerautem Sanierputzmoértel, Einlagenputzmortel und
Normalputzmoértel nach EN 998-1, Mortelgruppen CS 1l - IV fir Kleinflachen im Laibungs- und
Gesimsbereich.

Zum Abglatten des Unterputzes und als Diinnputz im Wand- und Deckenbereich, zur Herstellung
feinster Oberflachenstrukturen im Innen- und Auf3enbereich einsetzbar.

Die Untergrinde missen frei von haftungsmindernden Bestandteilen, trocken, staubfrei, eben,
tragfahig, rau und saugfahig sein.

Stark saugende und sandende Untergrinde (Tragfahigkeit ist zu prifen) mit KREISEL
Saniergrund vorstreichen und anschlieBend im ,Nass-in-Nass-Verfahren® die KREISEL
Sanierglétte auftragen.

Dabei sollte die Auftragsstarke der KREISEL Sanierglatte mind. > 2 mm und max. £ 4 mm sein;
die Gesamtschichtstarke von < 4 mm soll nicht tberschritten und damit die Gefahr von Spatrissen
vermieden werden.

Rissbildungen kénnen auch bei Einhaltung der Schichtdicken objektbezogen auftreten.

VERARBEITUNG:

Ca. 6 L Wasser und 25 Kg KREISEL Sanierglatte mit einem Ruahrquirl intensiv und knollenfrei
mischen; eine Verarbeitung mit der Putzmaschine ist moglich.

Mit Putzmaschine, Traufel oder Reibebrett die KREISEL Sanierglatte auf den Untergrund
auftragen und abglatten; anschlieRend mit groben Schwammbrett die aufgezogene
Sanierglattschicht bearbeiten.

Je nach Struktur kann die mit dem groben Schwammbrett bearbeitete KREISEL Sanierglatte mit
der Filzscheibe abgefilzt oder mit einer nichtrostenden Glattkelle abgezogen werden.

Frisch geputzte Flachen im AuBenbereich bis zur Trocknung vor Frost, direkter
Sonneneinstrahlung und Schlagregen schitzen.

Angesteiften Mortel weder mit Wasser noch mit frischem Material verarbeitungsfahig machen.

Hinweis:

Bei vollflachiger Anwendung der KREISEL Sanierglatte konnen aufgrund der Verarbeitungsweise
(Bindemittelanreicherungen und Verdichtung an der Oberflache) Ril3bildungen auftreten.
Blasenbildungen auf dichten, nicht saugenden Untergriinden resultieren aus der
Feuchtigkeitssituation im Bauwerk oder Bauteil (Lunker, Lufteinschlisse und Saugverhalten) und
stellen keinen Produktmangel dar.

VERBRAUCH:
25 Kg Trockenmdrtel ergeben ca. 20 L NaBmortel; bei einer Auftragsstarke von 2 mm kdnnen
10 m? Putzflache hergestellt werden.



TECHNISCHES MERKBLATT

KREISEL Sanierglatte

TECHNISCHE DATEN:

Verarbeitungszeit : ca. 1,5 — 2 Stunden (bei 20 °C)
Verarbeitungstemperatur : +5°Cbis+30°C
Trocknungsgeschwindigkeit : nach 24 Stunden oberflachentrocken;

nach 28 Tagen wird die Endfestigkeit erreicht.

Prifungen gemal WTA Merkblatt 2 -2- 91

Biegezugfestigkeit ; 0,41 N/ mm?
Druckfestigkeit : 1,8 N/ mm?
Pordsitat : 41,8 %
Wasserdampfdiffussionswiderstandszahl u 6,2
Salzresistenz : erflllt
Pordsitat : 41,8 %
LIEFERFORM:

25 Kg Gebinde.

HALTBARKEIT:
12 Monate nach Herstelldatum (siehe Chargenaufdruck).

LAGERUNG:
Trocken, kihl und frostfrei. Angebrochene Gebinde gut verschliel3en.

Fir Kinder unzuganglich aufbewahren!

Wir Gbernehmen die Gewahr fir die einwandfreie Qualitat unserer Erzeugnisse. Unsere Verarbeitungsempfehlungen
beruhen auf Versuche und praktischen Erfahrungen. Sie koénnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne
Eigenschaftszusicherung sein und befreien den Verarbeiter ggf. nicht von Eigenversuchen, da wir keinen Einfluss auf die
bauphysikalischen Bedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben.

INFO-TELEFON: 06134/ 72 52 — 11

Norbert Kreisel GmbH & Co. Qualitdtsbaustoffe KG, Fritz-Ullmann-Strasse 8-10, 55252 Mainz-Kastel

Techn. Anderungen vorbehalten; REV-1; 10/2004.



